Radialwellendichtringe sealsupply

Montage

Die zuverlassige Funktion eines Radialwellendichtringes hangt
auch von seiner einwandfreien Montage ab. Der Radialwellen-
dichtring muss beschadigungsfrei und lagerichtig montiert werden.
Erfahrungswerte zeigen, dass ca. 1/3 der Ausfallursachen fur
Radialwellendichtringe auf Fehler bei der Montage zurtickzuflhren
sind.

Im Normalfall wird der Radialwellendichtring mit der Stirnseite (der
offenen Seite mit Blick auf die Feder) zum abzudichtenden Medi-
um, bzw. zur druckzugewandten Seite eingebaut.

.| Montage mit
v NE L | EinpreRwerkzeug,
v~/ /7 1 Anschlag in der Bohrung
Bei der Montage von Radialwellendichtringen sind die folgenden N L L
Hinweise zu beachten: (7T
= Vor der Dichtungsmontage sind alle beteiligten Komponenten von il
Bearbeitungsrickstanden wie z.B. Spanen und Verschmutzungen
Zu reinigen. |

u Die Dichtung sowie die Welle und der Einbauraum sind vor der
Montage zu schmieren (Ol bzw. Fett auf Vertraglichkeit mit dem '
Dichtungswerkstoff prifen). Neben der Montageerleichterung wird
dadurch auch die Schmierung ab der ersten Wellenumdrehung

sichergestellt und Trockenlauf vermieden. |

Montage mit
| EinpreRwerkzeug,
1 Anschlag am Werkzeug

m Bei der Montage von Bauformen mit Schutzlippe kann der Raum =
zwischen Dichtlippe und Schutzlippe mit Fett , gefullt” werden. C/ 7 4
Diese Fettflillung sollte 50% des zur Verfiigung stehenden Rau-
mes nicht Ubersteigen.

= Die Welle und der Einbauraum mussen mit Einflhrschragen verse-
hen werden. Die genaue Ausfihrung der Schragen ist im Kapitel
.Einbauraume, Gestaltung” angegeben.

m Scharfe Kanten mUssen sorgfaltig entgratet oder am besten
bereits konstruktiv durch entsprechende Fasen bzw. Radien
ersetzt werden.

m Dichtungen durfen auf keinen Fall Gber scharfe Kanten gezo- Eisg:sgazr:zeug

gen werden. Gewinde, Pal3federnuten, Bohrungen usw. sollten Bodenseite voraus,
wahrend der Montage abgedeckt werden. / Anschlag in der Bohrung

m Zur einwandfreien Montage empfehlen wir die Verwendung

legen. Die Schlage durfen nicht direkt auf die Dichtung einwirken. | :

Eine Deformation und ein Verkanten der Dichtung mussen /
vermieden werden. L

Bodenseite voraus,
Anschlag am Werkzeug

mechanischer oder hydraulischer EinpreRvorrichtungen mit /
entsprechend angepassten EinpreRstempeln (siehe Abbildungen). { _ N
| & N RN .
m Die Einprel3kraft soll méglichst nahe am Auendurchmesser | S
einwirken. : 1IN\
m Beim Einpressen darf die Dichtung nicht verkantet werden und 'j <—‘
muss im Anschluss rechtwinklig zur Welle sitzen. \
m Sollte die Montage mittels eines Hammers erfolgen mussen, ist _
f jeden Fall ei liflachige Schutzplatt die Dicht | s et il
auf jeden Fall eine vollflachige Schutzplatte vor die Dichtung zu . S0 | Eprerwerkesig)
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= Falls es konstruktiv so vorgesehen ist, dass z.B. ein Lager und die
Laufflache der Dichtung denselben Nenndurchmesser haben, kann
bei der Montage des Lagers die Laufflache mit axialen Kratzern
beschadigt werden. In diesem Fall sollte der Wellendurchmesser
im Bereich der Laufflache um ca. 0,2mm kleiner ausgefihrt
werden.

= Bei der Montage von Radialwellendichtringen mit PTFE-Dichtlippe
(z.B. unsere Bauformen OS-PA30 bis OS-PA32) ist besondere
Sorgfalt gefordert. Wird der Radialwellendichtring mit der
Stirnseite voraus montiert empfehlen wir die Verwendung eines
Montagekonus mit einem Winkel von 10 - 20°. Erfolgt die Montage
mit der Bodenseite voraus sollte die Welle mit einer Rundung
Rmin = Tmm versehen werden.

Austausch von Radialwellendichtringen

Bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten an einer Maschine sollten
grundsatzlich auch die gebrauchten Radialwellendichtringe gegen
neue ersetzt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass die neue
Dichtung nicht genau in der alten Laufspur auf der Welle lauft. Der Zor — —
neue Radialwellendichtring kann dazu z.B. durch die Verwendung
eines Distanzringes unterschiedlich tief in die Bohrung eingepresst
werden (siehe nebenstehende Abbildung). Bei Einsatz einer Wel- =
lenlaufhilse sollte diese ggf. auch ersetzt werden. §2

| __— Distanzring

Veranderung der
L 1= EinpreRtiefe

alte Laufspur
ohne Distanzring

neue Laufspur
I | mit Distanzring
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